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@ Verfahren zur Herstellung von Span- oder Faserplatten 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 

Span- oder Faserplatten, wobei mindestens einem Bestand- 

teil der zur Herstellung der Span- und/oder Faserplatten 

verwendeten Materialien oder Ausgangsstoffe, vorzugswei- 

se den organisch-chemischen Bindemitteln oder der das 

Bindemittel enthaltenden Leimflotte bestimmte Gewichts- 

mengen eines flussigen Konzentrates, bestehend aus be- 

stimmten Gewichtsteilen Borsaure und einer wasserldsli- 

chen Verbindung oder eines wasseriosiichen Verbindungs- 

gemisches, die bzw. das mindestens einen Alkohol, vor- 

zugsweise einen primaren Alkohol und mindestens einen 

wasseriosiichen aliphatischen Amin oder Polyamin und/ 

oder einen Alkoxiamin bzw. einen Alkanolamin enthalt, so- 

wie gegebenenf alls Wasser, zugefugt und in an sich bekann- 

ter Weise miteinander vermischt und nachfolgend unter 

^ Verwendung eines bestimmten Pre&druckes und einer be- 

stimmten Temperatur verpreSt werden. Die Erfindung be- 

If) trifft weiterhin die Verwendung des flussigen Konzentrates 

CO als Zusatzmittel zu organisch-chemischen Bindemitteln oder 

das Bindemittel enthaltenden Leimflotte fur die Herstellung 

00 von Span- oder Faserplatten. 
CO 
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Patentanspruche : 

1. Verfahren zur Herstellung von Soan- oder Faser- 
platten mit verbesserten Eigenschaf ten unter 
5 Verwendung von Holzspanen, Holzteilchen und/oder 

Fasern, einera Bindemittel, vorzugsweise einera 
Kunstharzbindemittel, einera HvdroDhobierungsmit- 
tel sowie ggf. Fullstoffen, Zusatz- und/oder 
Verarbeitungshilfsmitteln, wobei die Spane mit 

10 dem Bindemittel und den anderen Zusatz- bzw. Zu- 

schlagstoffen in an sich bekannter Weise ver- 
mischt Oder behandelt und zu Platten verpreSt 
werden, dadurch gekennzeichnet , daB mindestens 
einem Bestandteil der zur Herstellung der Span- 

15 und/oder Faserolatten verwendeten Materialien 

oder> Ausgangsstoffe, vorzugsweise den orga- 
nisch-chemischen Bindemitteln oder der das Bin- 
demittel enthaltenden Leimflotte 

20 0,5-5 Gew.-<, 

bezogen auf das absolute 
Trockengewicht (atro) der 
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eingesetzten Soane und/oder 
Fasern , vorzugswe ise 

3-18 Gew.-*, 

5 

bezogen auf das Gesamtgewicht 
der Leimflotte oder des anwen- 
dungsfertisen Bindemittels 

10 eines fliissigen Konzent^ates , 

bestehend aus 



50 - 80 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
15 55 - 70 Gew.-Teilen, 



Borsaure Oder eine wafJrige Losung borsaurebil- 
dender Verbindungen und/oder Alkal iborate , vor»- 
zugsweise Orthoborsaure, und 

20 

50 - 20 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
ii5 - ^0 Gew.-Teilen, 

einer wasserlosl ichen Verbindung oder eines was- 
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serloslichen Verbindungsgemisches , die bzw. das 
mindestens einen Alkohol, vorzugsweise einen 
Drimaren Alkohol mit 

C 1 - Cfi, vorzugsweise 

Co - r. 4 , 

und mindestens einem wasserloslichen aliphati- 
schen Amin oder Polvamin und/oder einem Alkoxy- 
amin bzw. einem Alkanolamin mit 

C 1 - C^, vorzugsweise 

C 2 - Cu, enthalt, 

sowie 

0-50 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
5 - 25 Gew.-Teilen, 

Wasser, zugefugt und in an sich bekanntei" Weise 

miteinander vermischt, vor der Vernressung zur 

Plattenformung angeo^dnet, gestreut und/oder 

vorgeformt und nachfolgend unter Verwendung el- 
nes PreBdruckes von 



8 



60 dM/cm^, vorzugsweise 
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12 



- 1)0 dN/cm ? , 



und einer TemDeratur von 



120 



230 °C, vorzugswe ise 



mo 



200 oc, 



verpreBt werden. 

Verfahren zur Herstellung von Span- und Faser- 
olatten nach AnsDruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
daft die Leimflotte oder das anwendungsf ert ige 
Bindemittel ein organisch-chemisches oder 
Kunstharzbindemittel oder -Bindernittelgemisch 
enthalt, mit einem Bindemi ttelgehalt von 



fberechnet als Festharzgehalt der Leimflotte) 
und die Leimflotte oder das anwendungsf ert ige 
Bindemittel in einer Menge von 



35 - 65 Gew.-*, vorzugsweise 



45 - 55 Gew.-*, 



H — 30 Gew.-Teilen, vorzugsweise 



6 - 



20 Gew.-Teilen, 
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(berechnet als Festharz und bezogen auf 100 
Gew.-Teile atro Soane und/oder Fasern) den Holz- 
spanen und/oder Fasern zugegeben wird. 

Verfahren zur Herstellung von Span- und Faser- 
Dlatten nach Anspruchen 1 und 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daft mindestens einem Bestandteil der 
zur Herstellung der Span- und/oder Faserolatten 
verwendeten Materialien oder Ausgangsstof fe, 
vorzugsweise den organ Isch-chemisohen Bindemit- 

* 

teln oder der das Bindemittel enthaltenden Leim- 
flotte 

1 - 3 Gew.-S, 

bezogen auf das absolute Trockengewicht (atro) 
der eingesetzten Soane und/oder Fasern, 
vorzugswe ise 

5 - 10 Gew.-<S, 

bezogen auf das Gesamtsewicht der Leimflotte 
oder des anwendungsf e^t igen Bindemi ttels, des 
flussisen Konzentrates , zugefiigt werden. 

. Verfahren zur Herstellung von Soan- oder Faser- 
olatten nach einem oder mehre^en der Ansp^uche 1 
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bis 3, dadurch sekennzeichnet , da<5 das in der 
Leimflotte enthaltene Rindemittel ein Formalde- 
hvdharzbindemi ttel oder Forma ldehvd als Bestand- 
teil enthaltendes Rindemittel, vorzu^sweise 
Ha^nstof f-Formaldehvdha^z , Melamin-Harnstof f- 
Formaldehydharz , Melamin-Phenol-Harnstof f -For- 
maldehydharz und/oder einem Gemisch von einern 
oder mehreren der vore;enannten Harze mit Isocya- 
nat, allein oder in {Combination mit Tanninhar- 
zen, ist. 

. Verfahren zur Herstellung von Span- oder Faser- 
olatten nach einem oder mehreren der Anspruche 1 
bis 4, dadurch ^ekennzeichnet , daB die Leimflot- 
te und/oder das anwendungsf ert i^e Bindemittel /je 
nach (kr>t und Men^e des Hindemittels 

1 - 6 Gew.-?, vorzu^sweise 

2 - 5 Gew.-<, 

(bezo^en auf den Feststoff- oder Festharzanteil 
des Bindemi ttels) mindestens einen Hnrter ent- 
hal t. 

Verfahren zur Herstellun^; von Soan- oder Faser- 
olatten nach einem oder mehreren der Ansuruohe 1 
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bis 5, dadurch gekennzeichnet , daft die Preftzei- 
ten in Ahhnngiqkeit von dem verwendeten Binde- 
mittel und der angewandten ^empe^atur 

0,08 - 2 min/mm, vorzue;swe ise 
0,12 - 0,50 min/mm (Minuten oro mm 

Plattendicke) , 

betra^en . 

7. Verfahren zur Herstelluns: von Soan- oder ^aser- 
nlatten nach einem oder mehreren de- Ansoruche 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet , daft der Mischung 
zur Herstellung der SDanolatten mindestens ein 
Hvdrophohierungsmittel, vorzugsweise auf der 
Basis von Paraf f inemulsion oder Heiftwachs,in 
einer Menace von 

0,1 bis 2 Gew.-t, vorzugsweise 
0,? bis 1 Gew.-t, 

bezof?,en auf atro HolzsoSne und /oder Fasern, 
zugegeben wi^d. 

8. Verfahren zur Herstelluno; von Soan- oder Faser- 
olatten nach einem oder meh^eren de>~ Ansoruohe 1 
bis 7, dadurch crekennze ichnet , daft dem Leim min- 
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destens ein Streckmi ttel , vorzugsweise als Zu- 
satzmittel fur den Leim, wie Holzmehl , Kokosnuft- 
schalenmehl , WalnuQschalenmehl , Bo^kenmehl und/- 
oder StS^ke in einer Menge von 

0,1-3 Gew.-£ f vorzugsweise 
0,5 - 2 Gew.-*, 

(bezogen auf den flussigen Leim ( Leimf lotte ) ) 
zugefugt wird. 

. Verwendung eines flussigen Konzentrates beste- 
hend aus 50 - 80 Gew.-Teilen, vorzugsweise 55 - 
70 Gew.-Teilen, Borsaure oder eine waBrige Lo- 
sung borsaurebildender Verbindungen und/oder 
Alkaliborate , vorzugswe ise Orthoborsaure und 50 
- 20 Gew.-Teilen, vorzugsweise ? 45 - 30 Gew.-Tei- 
len, einer wasser losl ichen Verbindung oder einem 
wasser loslichen Verbindungsgemisch , die bzw. das 
mindestens einen Alkohol, vorzugsweise einen 
orlmaren Alkohol mit C<| - 0^, vorzugsweise Co - 
Ci| , und mindestens einem wasser loslichen alinha- 
tischen Amin oder Polvamin und/oder einem Al- 
koxiamin mit C-j - G^ , vorzugsweise C? - C y , 
enthalt, sowie 0-50 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
5 - °5 Gew.-Teilen, Wasser als Zusatzmittel zu 
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orccanisch-chemischen Bindemi tteln Oder das Bin- 
demittel enthaltenden Leimflotten fur die 
Herstellun^ von Snan- ode^ Fasernla tten . 
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"Verfahren zur Herstellung von Soan- Oder Faser- 
platten" 

Die vorliegende Erfindung betrifft ein Verfahren 
zur Herstellung von Soan- oder FaserDlatten mit 
verbesserten Eigenschaf ten unter Verwendung von 
Holzsoanen, Holzteilchen und/oder Fasern, einem 
Rindemittel, vorzugsweise einem Kunstharzbinde- 
rnittel, einem Hvdroohobierungsmi ttel sowie ggf. 
Fullstoffen, Zusatz- und/oder Verarbei tungs- , 
hilfsmitteln, wobei die Spane mit dem Bindemit- 
tel und den anderen Zusatz- bzw. Zuschlagstof f en 
in an sich bekannter Veise vermischt oder behan- 
delt und zu Platten vernrefJt werden, wobei min- 
destens einem Bestandteil der zur Herstellung 
der Span- und/oder Faserolatten verwendeten Ma- 
terialien oder Ausgangsstof f e , vorzugsweise den 
organisch-chemischen ftindemitteln oder der das 
Bindemittel enthaltenden Leimflotte bestimmte 
Gewichtsmengen eines bestimmten flussigen Kon- 
zent^ates zugefugt und miteinander vermischt, 
vor der Verpressung zur Piatt en formung angeord- 
net, gestreut und/oder vorgeformt und nachfol- 
eend unter Verwendung eines p reftd^uckes und 
innerhalb eines bestimmten ^emnera turbere i ohes 
veroreftt werden. 
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Verfahren zur He^stellung von Span- und ^aser- 
olatten unter Verwendun^ von Bindemitteln, z.B. 
Harnstof fharzen, kondensierbaren Harzen und d^l. 
(oder daraus hergestellten Leimf lotten) , Holz- 
spanen, Fullstoffen, Zusatz- und/oder Verarbei- 
tungshilfsmitteln und anderen Zuschlagstof f en. 
sowie deren Verpressung bei erhohter Temoeratur 
sind bereits allgemein bekannt (v*l. u.a. DE-AS 
18 01 209). 

Es ist auch bekannt, bei der Herstellung von „ 
Soan- und/oder Faserolatten den Soanen oder Fa- 
sern einen flammhemmenden Stoff zuzufugen. Be- 
kannte Mittel sind dabei Borate, Phosphate, Sul- 
fate oder Borsaure. Als nachteilig hat es sich 
jedoch herausgestellt, daft diese Mittel oft zu 
einer Ouali tatseinbuBe der Holzwerkstof folatten 
fuhren, wobei im wesentlichen die Funktion der 
Bindemittel haufiR gestort wird (vgl. DE-AS 20 
59 163, u.a. Spalte 3, Zeile 46-50). GemaB DE-AS 
20 5Q 163 wird daher vorgeschlagen , Kaolin als 
flammhemmenden mineralischen Stoff bei der Soan- 
und Fasemlattenherstellun* zuzusetzen. SohlteS- 
lich ist es weiterhin bekannt, Borverbindungen 
und ^hnliche Salze in der> Leimflotte zu losen 
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und zur Herstellung von Spanplatten im sogenann- 
ten Leimuntermi schver fahren zu verarbeiten. 
Hierbei treten .iecloch verschiedene Machteile 
auf, z.B. saure Reaktion In wafirigen Losungen. 
Dadurch wird die Gelierzedt der Kondensat ions- 
harze derart verkurzt, dafi die Bunkerstandzeiten 
fur beleimte Spane sich zu weit verringern und 
es somit durch Vorhartung des Leimes oft zu 
Fehlverleimungen kommt . 

Weiterhin ist es bekannt, dafi Borverbindungen^ 
absolut unvertraglich mit bestimmten Harzen, 
z#B, Phenolformaldehydharzen , sind, so dafi die 
Harze bei der Zugabe der Borverbindungen aus- 
f locken. 

Ziel und Aufgabe der vorliegenden Erfindung war 
es, ein Verfahren zur Herstellung von Scan- oder 
Faserplatten mit verbesserten Eigenschaf ten zu 
finden. 

Er f indungsgem^B wu^de feat gestel 1 1 , dafi diese 
Ziele und Aufgaben ein Verfahren zur Herstellung 
von SDan- oder Faserolatten mit verbesserten Ei- 
genschaf ten unte^ Verwendung von Holzsp^nen, 
Holzteilchen und/oder Pasern, einem B indemi ttel , 
vorzugswe ise e inem Kunstha^zbindemi t tel , einem 
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HydroDhobierungsmittel sowie ggf . FUllstoffen, 
Zusatz- und/oder Verarbeitungshilf smitteln, ge- 
recht wird, wobei die Spane mit dem Bindemittel 
und den anderen Zusatz- bzw. Zuschlagstof f en in 

5 an sich bekannter Weise vermischt oder behandelt 

und zu Platten verpreBt werden. GemaB der Erfin- 
dung wird mindestens einem Bestandteil der zur 
Herstellung der Span- und/oder Faserplatten ver- 
wendeten Materialien oder Ausgangsstof fe, vor- 

10 zugsweise den organisch-chemischen Bindemitteln 

oder der das Bindemittel enthaltenden Leimflotte 
0,5-5 Gew.-$, bezogen auf das absolute Trok- 
kengewicht (atro) der eingesetzten Soane und/- 
oder Fasern, vorzugsweise 3 - 18 Gew.-$, bezogen 

15 auf das Gesaratgewicht der Leimflotte oder des 

anwendungsfertigen Bindemittels eines flussigen 
Konzentrates, bestehend aus 50 - 80 Gew.-Teilen, 
vorzugsweise 55 - 70 Gew.-Teilen, Borsaure und 
50 - 20 Gew.-Teilen, vorzugsweise 45 - 30 Gew.- 

20 Teilen, einer wasser loslichen Verbindung oder 

einem wasser loslichen Verbindungsgemisch , die 
bzw. das mindestens einen Alkohol, vorzugsweise 
einen primaren Alkohol mit C-] - 05, vorzugsweise 
C2 - Ci|, und mindestens einem wasser loslichen 

25 aliphatischen Arain oder Polyamin und/oder einem 

Alkoxiamin mit C 1 - Cfi, vorzugsweise C 2 - C4 , 
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enthalt, sowie 0 -50 Gew. -Teilen, vorzugsweise 5 
- 25 Gew. -Teilen, Wasser, zugefdgt und in an 
sich bekannter Weise miteinander vermischt, vor 
der Veroressung zur Plattenformung angeordnet, 
gestreut und/oder vorgeformt und nachfolgend 
unter Verwendung eines Preftdruckes von 8-60 
rJN/om 2 , vorzugsweise 12-40 dN/cm 2 , und einer 
Temperatur von 120 - 230 °C, vorzugsweise 140 - 
200 °C, verpreBt. 

* 

Naoh dem Verfahren wird eine Leimflotte oder ein 
anwendungsf ertiges Bindemittel mit einem orga- 
nisch-chemischen oder Kunstharzbindemi tteln ver- 
wendet, das einen Bindemittelgehalt von 35 - 65 
Gew.-£, vorzugsweise 45 - 55 Gew.-'fc, (berechnet 
als Festharzgehalt der Leimflotte) aufweist, und 
die Leimflotte oder das anwendungsf ert ige Binde- 
mittel in einer Menge von 4-30 Gew. -Teilen, 
vorzugsweise 6 - 20 Gew. -Teilen (berechnet als 
Festharz und bezogen auf 100 Gew.-Teile atro 
Spane und/oder Fasern) den Holzspanen und/oder 
Fasern zugecceben . 

Das flussige fUr die Verbesserung der Eigen- 
schaften der Span- oder Fasernlatten verwendete 
Konzentrat ist in ahnlicher Zusammensetzung als 
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Holz- und Flammschutzmittel, insbesondere fur 
Anstriche, aus der DE-PS 21 40 051 bekannt. Nach 
dem Aufstreichen oder Aufsoruhen auf Holz, ins- 
besondere Stamm- und Schnittholz, 
oder andere zu schutzende Gegenstande bildet 
sich unter Verwendung des flussigen Konzentrates 
eln lackartiger tJberzug, der bei einera Beflammen 
aufblaht und eine f lammenhemmende porose Borsau- 
reanhydrid-Kohlenstof fschicht entstehen laBt. 

Ein flussiges Konzentrat aus Borsaure und einem 
wasserloslichen Arnin oder Polyamin allein ist 
jedoch gemaB der vorliegenden Erfindung zur Er- 
zielung der Verbesserung der Eigenschaf ten nicht 
ausreichend. Vielmehr mufi zusStzlich mindestens 
eine organisch gebundene Hydroxy lgruppe (z.B. 
Aminoalkohol) oder ein flussiger Alkohol vorhan- 
den sein. 

Hberraschend wurde im Rahmen der vorliegenden 
Erfindung f estgestellt , daB der Einsatz eines 
entsprechenden Konzentrates in der beansDruchten 
Gewichtsmenge, insbesondere als Zusatzstoff fur 
bestimmte Leimflotten bzw. Bindemitteln, zur 
Verbesserung der Eigenschaf ten der Span- oder 
Faserplatten fUhrt . 
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Als wasserlosliche Verbindung Oder wasserlosli- 
ches Verbindungsgemisch , die hzw, das mindestens 
einen Alkohol, vorzugsweise einen primaren Alko- 
hol mit C-| - Cg , vorzugsweise C2 - Cij, und min- 
destens ein wasserlosliches aliphat isches Amin 
oder Polyamin enthalt, sind Gemische von alipha- 
tischen, tertiaren, sekundaren und/oder primaren 
Alkoholen wie tert. Butanol, Isoprooanol und 
dgl., vorzugsweise jedoch primare Alkohole, be- 
vorzugt Methanol, Ethanol, n-Prooanol, n-Buta~ 

■ 

nol, Glycerin und/oder Glykol und aliohatisch^ 
Amine, vorzugsweise Propylamin, 1 , 2-Propylend ia- 
min und/oder LSsungen von Sthylamin und dgl. 
geeignet . 

Das Verbindungsgemisch sollte ein molares Ver- 
haltnis von Alkoholgruppen zu Amingruppen von H 
: 1 bis 1 : 4, vorzugsweise 1,5 : 1 bis 1 : 1,5 
aufweisen. 

Bevorzugt werden jedoch im Rahmen der vorliegen- 
den Erfindung Alkanolamine oder Aminoalkohole 
mit Cp - Ci| eingesetzt. Als besonders geeignet 
hat, sich der Einsatz von Monoethanolamin erwie- 
sen. Die Aminoalkohole, vorzugsweise 
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Monoethanolamin, werden nach einer bevorzugten 
Ausfuhrungsform in Kombination mit Borsaure Oder 
.einer in waftrigen Losungen borsaurebildenden 
Verbindung und/oder Boraten, vorzugsweise 
Orthoborsaure und/oder aliphat ischen Alkohol(en) 
und/oder aliphat isohen Amin(en) verwendet. 

Nach einer bevorzugten Ausfuhrungsform werden 
mindestens einem Bestandteil der zur Herstellung 
der Span- und/oder Faserplatten verwendeten Ma- 
terialien oder Ausgangsstof f e, vorzugsweise den 
organisch-chemischen Bindemitteln oder der da£ 
Bindemittel enthaltenden Leimflotte 1 - 3 
Gew.-£, bezogen auf das absolute Trockengewioht 
(atro) der eingesetzten Spane und/oder Fasern, 
vorzugsweise 5-10 Gew.-*, bezogen auf das Ge- 
samtgewicht der Leimflotte oder des anwendungs- 
fertigen Bindemittels , des flussigen Konzentra- 
tes, zugefugt. 

Das in der Leimflotte enthaltende Bindemittel 
ist ein Formaldehydharzbindemi ttel oder Formal- 
dehyd als Bestandteil enthaltendes Kunstharzbin- 
demittel, vorzugsweise Harnstof f-Formaldehyd- 
harz, Melamin-Harnstoff-Formaldehydharz , Mela- 
mi n-Phenol-Harnstof f-Formaldehydharz und/oder 
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ein Geraisch von einem oder mehreren der vorge- 
nannten Harze mit Isocyanat, allein Oder in Kom- 
bination rait Tanninharz. 

Die nach dera erf indungsgemaBen Verfahren herge- 
stellten Span- oder Faserplatten weisen verbes- 
serte Eigenschaften, vorzugsweise verbesserte 
mechanische Eigenschaf ten, auf, Insbesondere 
konnte eine verringerte Dickenquellung, eine 
erhohte Querzugf est igkei t und/oder eine Erhohung 

i 

der Biegefest igkeit je nach Art und Menge des^ 
verwendeten Kunstharzbindemi ttels in der Leim- 
flotte erzielt werden» 

Ein weiterer Vorteil des er f indungsgemaBen Ver- 
fahrens besteht darin, dafl die Formaldehydabgabe 
der hergestellten Span- oder Faserplatten ver- 
ringert wird, 

Nach einer weiteren Ausftihrungsform enthalt die 
Leimflotte und/oder das anwendungsf ert ige Binde- 
mittel je nach Art und Menge des Bindemittels 1 
- 6 Gew.-$, vorzugsweise 2-5 Gew,-^ (bezogen 
auf den Feststoff- oder Festharzanteil des Bin- 
demittels), mindestens einen Harter. Dabei wer- 
den an sich bekannte Hartungsmi ttel , z.B. Ammo- 
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niumchloridlosung , Ameisensaure und andere 
ahnlioh wirkende Sauren oder Salzlosungen , z.R. 
Ammoniumsalzlosungen, ve^wendet . 

Die Preftzeiten in AbhMngigkeit von dem verwende- 
ten Bindemittel und der angewandten Temperatur 
betragen 0,08 - 2 min/mm, vorzugsweise 0,12 - 
0,50 min/miru 

Nach einer Ausf uhrungsf orm werden der Mischung 
zur Herstellung der Spanolatten mindestens ein 
Hvdrophobierungsmittel, vorzugsweise auf der 
Basis von Paraf f inemulsion oder HeiBwachs, in 
einer ^lenge von 0,1 - 2 Gew.-<, vorzugsweise 0,3 
- 1 Gew.-£, bezogen auf atro Holzspane und/oder 
Fasern, zugegeben . 

Als Rohstoffe fur die Span- oder Faserolatten 
sind an sich bekannte Rohstoffe, wie Holzsoane 
und Fasern, insbesondere Holzspane aus Laub- und 
Nadelholzern, wahlweise gemischt, in ublicher 
Fraktion oder SoangroBen aus ^aserholz oder Ab- 
fallen, sowie Zusatzen von Sagemehl und Paoier, 
sowie Soanen und/oder cellulosehalt igen Fasern 
aus Ein jahresnf lanzen ( Reisschalen , Stroh, 
Flachs, Schilf, Bagasse, Maisstengel u.H.) auch 
granulierte Bio-Masse (Nadeln, Blatter, Stengel, 
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Rinde u.a.) sowie Recyclinecabfal le rait Kunst- 
stoff- und Gummianteilen, Mullfasern und andereri 
organischen Substanzen, einschlieSlich des 
Schleifstaubes der hergestellten Platten, geeig- 
net . 

Naoh einer Ausf Uhrungsf orm werden dem Leira min- 
destens ein Streckmi ttel , vorzugsweise als Zu- 
satzmittel fur den Leim, insbesondere Holzraehl, 
KokosnuBsehalenmehl , WalnuBschalenmehl , Borken- 

■ 

raehl und/oder Starke in einer Menge von 0,1-3 
0ew.-$, vorzugsweise 0,5-2 Gew.-H (bezogen auf 
den flussigen Leira (Leimf lotte ) ) zugefugt. 

Die Herstellung der er f indungsgemaBen Platten 
kann bevorzugt mit anschlieBender Verdichtung, 
Verpressung in Einetagenanlagen, Mehretagenanla- 
gen, Durchlauf pressen , Spezialpressen fur Span- 
formteile, Kalanderanlagen f bei moglicher 
gleichzeitiger Beschichtung der Platten oder 
Forrateile in einem Arbeitsgang unter Verwendung 
von Furnieren, harzgetrankten Papieren, Folien, 
Metallen und Textilien und dgl. erfolgen. 

Die Erfindung betrifft weiterhin die Verwendung 
eines flOssigen Konzentrates bestehend aus 50 - 
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80 Gew.-Teilen, vorzugsweise ^5 - 70 Gew.-Tei- 
len, Borsaure und/oder einer waftrigen borsaure- 
bildenden Verbindung und/oder Alkaliborat, vor- 
zugsweise Orthoborsaure und 50 - 20 Gew.-Teilen, 
vorzugsweise *45 - ?0 Gew.-Teilen, einer wasser- 
loslichen Verbindung oder einem wasserloslichen 
Verbindungsgemisch , die bzw. das mindestens ei- 
nen Alkohol, vorzugsweise einen Drimaren Alkohol 
mit C-| - C6, vorzugsweise C2 - C4, und minde- 
stens einem wasserloslichen aliohat ischen Amin 
oder Polvamin und/oder einem Alkoxiamin oder Al- 
kanolamin mit C-j - C5, vorzugsweise C2 - C4 , 
enthalt, sowie 0-50 Gew.-Teilen, vorzugsweise 
5-25 Gew.-Teilen, Wasser als Zusatzmittel zu 
organisch-chemischen Bindemitteln oder das Bin- 
demittel enthaltenden Leimflotten fur die Her- 
stellung von SDan- oder FaserDlatten . 

Als in der Leimflotte enthaltene Bindemittel 
wird gemaB der Erfindung ein Formaldehvdharzbin- 
demittel oder Formaldehyd als Bestandteil ent- 
haltendes Kunstharzbindemi ttel verwendet, vor- 
zugsweise Harnstof f-Formaldehydharz , Melamin- 
Harnstof f -Formaldehvdharz , Melamin-Phenol-Harn- 
stof f -Formaldehvdha^z und/oder ein Gemisch von 
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einera Oder raehreren der vorgenannten Harze rait 
Isocvanat, allein oder in FCombination mit 
Tanninharzen. 



10 



15 



20 



25 
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Beispiele : 

1. Beispiel fur ein flussiges Konzenbrat 



Borsaure 60 Rew.-^ 

Aethanolamin 25 Gew.-t 
Wasser 15 Gew.-£ 

1.1 Beisoiel far unter Verwendung des 

die nach dem erfindungs- flussigen Konzentra- 

gemaBen Verfahren herge- tes hergestellte 

stellte Spanolatte, nicht Platte (Zusammenset- 

unter Verwendung des zung gemaft 1 •Beispiel) 
flussigen Konzentrates 
hergestellt 



Soane 5245,0 g 82,66 Gew.-H 5245,0 g 82,66 Gew.-* 



Melamin- 
Harnstoff- 
Formaldehvd- 
harz mit einem 
Feststof fgehalt 
von 65 

910,0 g 14,34 Gew.-U 910,0 g 14,34 Oew.-* 
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60 Gew.-*iges 
Hydro phobierungs- 
mi ttel 

50,4 g 0,79 Gew.-< 50,4 g 0,79 Gew,-< 

Harterl5sung 

(w&ftrige ArnrnoniumchloridlQsung 25 gew.Jfig) 

42,3 g 0,67 Gew.-!t 
47,2 g 0,75 Gew.-< 



42,3 g 0,67 Gew.-« 
Wasser 97,6 g 1,54 Gew.-i 



f lussiges 
Konzentrat 
gemafl Beispiel 1 

0,0 g - 50,4 g 0,79 Gew.-S 



Die angegebenen Bestandteile werden homogen miteinander 
gemischt und nach dem er f indungsgernaflen Verfahren unter 
folgenden Bedingungen zu Platten verpreftt. 



Temp • 

Pre.Qfaktor 
PreSdruck 



150 °C 
0,4 min/mm 
40,0 dN/cm^ 
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Eigensehaf ten der Platten 



10 



BeiSDiel fOr 



unter Verwendung des 



die nach dem erfindungs- flussigen Konzentra- 
5 gemaften Verfahren herge- tes hergestellte 



unter Verwendung des 
flOssigen Konzentrates 
hergestellt 



zung gemaft I.Beispiel) 



DIN/EN- 



Norm- 



vor- 



stellte SpanDlatte, nicht Platte (Zusammenset- schlag 



Dickenquellung Qjjj 

10.5 < 

15 

Querzugfestlgkeit 

1 ,9 dN/cm 2 

Biegef estigkeit 
20 192 dN/cm 2 

Formaldehydabgabe 

14.6 mg/100 g 



8,3 % 52364 



2,3 dN/cm 2 52365 



223 dN/cm? 52362 



8,9 mg/100 g 120 
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2. Beisoiel fur ein flflssiqes 

Borsaure 60 Gew.-'J 

Aethanolamin 25 Gew.-* 
Methanol 15 Gew.-3 

2.1 Beispiel fur 

die naoh dem erfindungs- 
gema&en Verfahren herge- 
stellte Soanolatte, nicht 
unter Verwendung des 
flttssigen Konzentrates 
hergestellt 



3438735 

* 

Konzentrat 



unter Verwendung des 
flflssigen Konzentra- 
tes hergestellte 
Platte ( Zusammenset- 
zung gemafl 1. Beisoiel) 



Spane 

(Holzfeuoh- 
te 4 Gew.-<; 

atro 50U3 g) 

5245,0 g 32,66 Gew.-? 5245,0 g 82,66 fiew.-< 

Harnstof f -Forma Id e- 
hvdharz-Leim 

Festharzanteil : 63,^ Gew.-*$ 
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910,0 g 14, 34 Gew.-<* 910,0 g 14, 34 Gew.-^ 



Wasser 



97,6 g 1,54 Gew.-S 32,1 g 0,51 Gew.- 1 ? 



Hydrophobierungsmittel 



50,4 g 0,79 Gew.-< 50,4 g 0,79 Gew.-< 

10 

Harterlosung 

(w^ftrige Losung des Hartungsmi ttels , 25 gew.-^ig) 



42,3 g 0,67 Gew.-<S 42,3 g 0,67 Gew,-< 

15 

Konzentrat 
gemaB BeisDiel 2 



20 



65,5 g 1 ,03 Gew.-^ 

(oder 1 , 3 
Gew.-$ auf 
atro Snane) 



Die angegebenen Bestandteile werden homogen miteinander 
25 gemischt und nach dem erf indungsgemaGen Verfahren unter 
folgenden Bedingungen zu Platten vemreBt. 
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Prefttemperatur 
PreSfaktor 



PreSdruck 



158 °C 
0,33 min/mm 
k2 dN/cm 2 



Eigenschaften der Platten 



Beisoiel fur 



unter Verwendung des 



die nach dem erfindungs- flflssigen Konzentra- 
gemaSen Verfahren herge- tes hergestellte 
stellte Spanolatte, nicht Platte (Zusammenset- 



unter Verwendung des 
f lussigen Konzent rates 
hergestellt 



zung gemaft 1. Beisoiel) 



DIN/EN- 
Norm- 
vor- 
,schlag 



Dickenquellung 24 Stdn. 



15,4 % 13,2 % 52364 



Querzugf estigkei t 



3,7 dN/cm 2 ^.q dN/cm 2 52365 



* 
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Biegef estigkeit 



168 dN/cm? 175 dN/cm^ 52362 



Forma ldehvdabgabe 



12,4 rag/100 g 8,9 mg/100 g 120 



30 



3438735 



3. Beisoiel fur ein Konzentrat 



Borsaure 



60 t 



Aethanolamin 



25 % 



Aethvlenglykol 



15 t 



3.1 BeisDiel fur 



unter Verwendung des 



die nach dem erfindungs 



f lussigen Konzentra- 



gemaBen Verfahren herge- 



tes hergestellte 



stellte Snanplatte, nicht 



Platte (Zusammenset- 



unter Verwendung des 



zung gemafl 1 .Beispie„l ) 



f lttss igen Konzentrates 
hergestellt 



Spane 

(u = 4 t Holzfeuchte 
atro: 5.04? g) 

5245,0 g 81,34 Gew.-< 5245,0 g 81,34 Gew.-< 

Melamin-Phenol-Harnsto f f- 

Formaldehvdharz 

Pestharzante il 63 Gew.-<£ 

( entsprechend etwa 13 < Zuc^abe 

auf atro-Snane 
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1040,0 g 16,13 Gew.-< 1040,0 g 16,13 Gew.-* 

Wasser 

60,5 g 0,94 Gew.-< 10,1 g 0,16 Gew.- 1 ? 



Harterlosung 

52,0 g 0,81 Gew.-< 52,0 g 0,81 Gew.4 

Hydrophobierungsmittel 

50,5 g 0,73 Gew.-* 50,5 g 0,78 Gew.-< 

Konzentrat 
gemaft Beisniel 3 

50,4 g 0,78 Gew.-S 

(oder 1 Gew.*£ 
bezogen auf 
atro-Spane) 

Die angegebenen Bestandteile werden homogen mitelnander 
gemischt und nach dem er f indungsgemaSen Verfahren unter 
folgenden Bedingungen zu Platten verpreBt. 
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Prefttemoeratur 168 °C 

PreBfaktor 0,35 rain/mm 

PreBdruck 45 dN/cm 2 



Eigensohaf ten der Platten 



15 



Beispiel ffir 



unter Verwendung des 



die nach dem erfindungs- flussigen Konzentra- 
10 gemaSen Verfahren herge- tes hergestellte 



unter Verwendung des 
flussigen Konzentrates 
hergestellt 



zung gemaB I.Beisoiel) 



DIN/EN- 

Norm- 

vor- 



stellte Spanplatte, nicht Platte (Zusammenset- schlag 



Diekenquellung nach 24 Stdn. 



20 



11,3 % 



10,2 % 



52364 



25 



Querzugf est igkei t 



1,6 dN/cm 2 



1 ,Q dN/cm 2 



52365 



Biegef est igke It 
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1Q0 dN/cm 2 



208,0 dM/cra 2 



52362 



Formaldehvdabgabe 



13,9 rag/100 g 



9,0 mg/100 g 



120 



4. Beisoiel fiir ein Konzentrat 



10 Borsaure 



60 % 



Diaethvlaminoaethanol 25 % 



Wasser 



15 % 



15 



20 



25 



